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Combiné Ponceuse à bande/disque abrasif 

Modèle：：F350CP5
Manuel d’utilisation original
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[image: image15.emf]IMPORTANT ─ Veuillez lire attentivement le présent manuel afin d’en connaître tout le continu avant d’utiliser cette machine de coupe et conserver ce manuel pour référence ultérieure. 
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I . Consignes de securite generales relatives aux outils electriques 
[image: image16.emf]  ATTENTION: Lors de l’utilisation d’outils électriques, les précautions de sécurité de base doivent toujours être respectées afin de réduire le risque d’incendie, d’électrocution et de blessures corporelles. 
Lisez attentivement ces instructions avant d’utiliser cet appareil et conservez précieusement cette notice :
L'aire de travail doit toujours être rangée

Les surfaces et les bancs de travail encombrés sont sources de blessures.

Vérifiez l'environnement du poste de travail

N'exposez pas les outils électriques à la pluie.

N'utilisez pas d'outils électriques dans des lieux humides ou mouillés.

Maintenez le poste de travail bien éclairé.

N'utilisez pas d'outils électriques à proximité de liquides ou de gaz inflammables.
Protégez-vous contre les chocs électriques

Évitez tout contact du corps avec des surfaces à la masse (par exemple : tuyaux, radiateurs, fours ou réfrigérateurs).

Éloignez les personnes étrangères au travail à effectuer

Ne laissez pas les personnes, et plus spécialement les enfants, qui n’ont pas besoin d’intervenir pendant l’opération toucher à l’outil ou au fil de rallonge et éloignez-les du poste de travail.

Rangez les outils non utilisés

Les outils non utilisés doivent être rangés dans des endroits secs, en hauteur ou verrouillés, hors de la portée des enfants.

Ne dépassez pas les limites techniques de l'outil

La machine effectuera un travail de meilleure qualité et dans des conditions de sécurité plus satisfaisantes si vous l'utilisez dans les conditions pour lesquelles elle a été prévue.
Utilisez l’outil le plus adapté

N'utilisez pas de petits outils ou accessoires pour effectuer le travail d'outils plus puissants.

N'utilisez les outils que pour les travaux pour lesquels ils ont été conçus. Par exemple, n’utilisez pas une scie circulaire pour couper des branches et des rondins.

Tenue vestimentaire

Ne portez pas de vêtements amples ou de bijoux. Ils peuvent s’accrocher dans les pièces en mouvement.

Des chaussures antidérapantes sont recommandées pour les travaux en extérieur.

Portez une coiffe de protection qui retient les cheveux longs.

Portez un équipement de protection

Portez des lunettes de protection.

Utilisez des écrans faciaux ou des masques anti-poussière si l'opération de coupe entraîne la formation de poussière.

Raccordez les dispositifs d’aspiration de poussière

Si l’outil est équipé de raccordement de dispositifs d’aspiration et de collecte de poussière, assurez-vous que ceux-ci sont raccordés et utilisés correctement.

Ne malmenez pas les fils électriques.

Ne débranchez jamais en tirant le fil d'un coup sec. Protégez le fil électrique de la chaleur, de l'huile et des bords tranchants.

Maintenez la pièce

Dans la mesure du possible, utilisez des dispositifs de fixation ou un étau pour fixer la pièce. C’est plus sûr qu’à la main.

Adoptez une position correcte.

Conservez un appui correct et votre équilibre à tout moment.

Prenez soin des outils

Maintenez les outils de coupe propres et affûtés pour un meilleur fonctionnement et pour plus de sécurité.

Respectez les instructions concernant le graissage et le remplacement des accessoires.

Inspectez les fils électriques des outils périodiquement et, s'ils sont endommagés, faites-les réparer par les centres de maintenance agréés.

Inspectez les fils de rallonge périodiquement et remplacez-les s'ils sont endommagés.

Maintenez les poignées sèches, propres et exemptes d'huile et de graisse.

Débranchez les outils

Lorsque vous ne vous servez pas des outils, débranchez-les avant de procéder à leur entretien et lors du changement d’accessoires tels que lames, mèches et fraises.

Enlevez les clés de réglage

Prenez l'habitude de vérifier que les différentes clés de réglage sont bien ôtées de l'outil avant de le faire fonctionner.

Évitez les démarrages intempestifs

Assurez-vous que le commutateur est bien en position OFF lors du branchement.

Utilisez des fils de rallonge d'extérieur

Lorsque l'outil est utilisé à l'extérieur, utilisez uniquement des fils de rallonge destinés à une utilisation en extérieur.

Restez vigilant

Soyez attentif. Utilisez votre bon sens. N'utilisez pas d'outil lorsque vous êtes fatigué.

Vérifiez les éléments endommagés

Avant chaque utilisation, inspectez soigneusement l’outil pour vous assurer qu’il fonctionne correctement et qu’accomplit la tâche pour laquelle il a été conçu.

Vérifiez l’alignement et les fixations des éléments mobiles, les pièces cassées, le montage et tout autre facteur pouvant nuire au fonctionnement de l’outil.

Quand un carter de protection ou tout autre élément est endommagé, il devra être convenablement réparé, voire changé par un service technique agréé, sauf instruction contraire dans le manuel d’utilisation.

Les réparations doivent impérativement être effectuées par un service technique agréé.

N'utilisez pas l'outil si son interrupteur ne fonctionne pas correctement.

Attention

L'utilisation de pièces ou d'accessoires autres que ceux recommandés dans ce manuel peut présenter des risques de blessures corporelles.

Faites réparer votre outil par un spécialiste.

Cet outil électrique est conforme aux règles de sécurité. La réparation de cet outil devra être effectuée uniquement par des spécialistes utilisant les pièces d’origines, dans le cas contraire cela pourrait s’avérer dangereux pour l'utilisateur. 

II. Consignes de sécurité spéciales au combiné Ponceuse
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ATTENTION :   Cette machine-outil sert à usiner des pièces de bois. Ne pas utiliser le combiné Ponceuse pour les applications auxquelles il n’est pas destiné.
Pour une utilisation en sécurité, veillez observer les consignes spécifiques au combiné Ponceuse :

Débranchez toujours la machine avant tout changement d'outil, toute opération d'entretien ou de maintenance. Vérifiez le bon montage et le serrage correct des outils ainsi que le bon état de la machine, de ses composants et accessoires. 
Assurez-vous que la machine est bien reliée à la terre.

Vérifiez régulièrement que la bande ou le disque abrasif et les pièces de blocage sont bien fixées ou verrouillées.
Vérifiez régulièrement que les doigts anti-retour fonctionnent correctement.

Gardez un dégagement de 2-3mm entre la table d’appui et le disque de ponçage.

Le ponçage génère des poussières nuisibles à la santé, inflammables voire explosives, il est nécessaire de doter l’outil d’un dispositif d’aspiration ou de collection de poussière, qui sera raccordé à l'orifice d'éjection de poussière.

Portez des articles de protection tels que masque contre poussière,  bouchons d’oreilles, lunettes de sécurité, etc.

Veillez à bien tenir la pièce à usiner de sorte qu'elle ne peut pas être arrachée de vos mains.

Si vous utiliser un prolongateur de fil électrique, celui-ci doit être entièrement déroulé avant utilisation. Les sections des conducteurs des câbles sont proportionnelles à la puissance et à sa longueur. Le tableau suivant donne des indications quant aux sections sous 230 V:

	Puissance 

absorbée

de l’outil (W)
	Longueur du câble (m)

<15          <25         <50

Courant minimal admissible par le câble(A)
	Correspondance

Courant/Section



	→750
	6
	6
	6
	6A→0,75mm2

	→1100
	6
	6
	10
	10A→1,00 mm2

	→1600
	10
	10
	15
	15A→1,50 mm2

	→2700
	15
	15
	20
	20A→2,50 mm2


Evitez la surchauffe des matériaux travaillés et du combiné Ponceuse. Débarrassez l’outil de copeaux avant de quitter le travail.

Assurez-vous que l'interrupteur est éteint avant de brancher au secteur. Et débranchez l’outil du courant secteur avant de quitter le lieu de travail.

Effectuez le ponçage selon les instructions d’utilisation données dans le présent manuel. 

Contrôlez de sorte que des clous ou des objets étrangers sur/dans la pièce à usiner soient enlevés à l'avance. 
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  Lire en entier le manuel avant d’utiliser la machine.
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Porter toujours des articles de protection : bouchons d’oreilles, gants de sécurité, masque antipoussière.Porter des lunettes de protection pour protéger vos yeux.
III. Caractéristiques techniques

	Tension 
	230-240VAC, 50Hz 

	Puissance absorbée
	370W 

	Diamètre du disque abrasif
	6” (152 mm) 

	Dimensions de la bande (Largeur x Longueur) 
	4” x 36” (914 x 100 mm) 

	Vitesse d’avance de la bande 
	440m/min

	Vitesse de rotation du disque
	2850min-1

	Dimensions de la table (Longueur x Largeur) 
	225 x 160 mm 

	Inclinaison de la table 
	0°-45° 

	Inclinaison du guide d’angle
	0°-60° 

	Poids net
	18kg 

	Dimensions (LongueurxLargeurxHauteur) 
	573 x 278 x 325 mm

	Niveau de pression sonore dB LpA 
	79.9 dB (A); K=3dB(A)

	Niveau de puissance sonore dB LWA 
	91.1 dB (A)  K=3dB(A)

	
	


L’intensité sonore à laquelle peut être exposé l’opérateur peut dépasser 85dB(A), par conséquent est nécessaire de prendre des mesures de protection contre le bruit.

La valeur de vibration déclarée a été mesurée selon la méthode décrite dans une norme et peut être utilisée pout comparaison. La valeur de vibration déclarée peut être également utilisée lors d’une évaluation d’exposition préliminaire. 

L’émission de vibration durant l’utilisation réelle de l’outil électrique est fonction de la manière dont il est utilisé et peut différer de la valeur totale indiquée. Il faut identifier les mesures de sécurité nécessaire pour protéger l’opérateur en se basant sur une estimation de l’exposition dans les conditions réelles d’utilisation (en prenant en compte toutes les phases du cycle d’utilisation, telle que les moments où l’appareil est éteint, quant il fonctionne à vide, et quand il est en charge.

Rappel :
L’utilisateur doit respecter scrupuleusement les consignes de sécurité et les instructions d’utilisation contenues dans le présent manuel pour le montage, l’utilisation, l’entretien ou la réparation de ce combiné Ponceuse.

Cette machine doit être vérifiée périodiquement. Si elle devient défectueuse, il ne faut pas l’utiliser. Les pièces constitutives qui sont cassées, manquantes, usées ou déformées (y compris le câble d'alimentation) doivent être remplacées immédiatement. Si la réparation ou le remplacement est nécessaire, il est recommandé que ces opérations soient réalisées par des personnes qualifiées.

Cette machine ou une quelconque de ses parties ne doit pas être modifiée ni changée ni altérée par rapport aux spécifications standard établies par le fabricant. L'utilisateur de cette machine doit avoir l'entière responsabilité de tout dysfonctionnement résultant d'un usage inapproprié, d’une utilisation maladroite, d’un entretien incorrect.

Note :

Etant donné que notre fabrication et nos produits font sans cesse l’objet de l’optimisation et de l’amélioration, les spécifications, descriptions et illustrations contenues dans ce manuel sont précises au moment de la publication, mais sont sujettes à des changements. Nous nous réservons le droit de modifier sans préavis les spécifications techniques afin d’améliorer les performances des produits. C’est pourquoi les utilisateurs doivent être conscients de ce que les détails décrits dans le présent manuel pourraient être légèrement différents par rapport au produit réel. S’il y a des points qui vous semblent obscurs, n’hésitez pas à demander des renseignements auprès de nos revendeurs.

IV. Vérification au désemballage

   Au désemballage, il faut vérifier les points suivants :

•
Aucun endommagement n’a survenu lors du transport (Si oui, il faut 

       signaler au transporteur).

   •
Aucune pièce constitutive de la machine n’est manquante (Si oui, il faut 

       signaler tout de suite à votre vendeur.

Le combiné Ponceuse est livré complet dans un carton. Les éléments suivants doivent y être présents :

1 x Ponceuse à bande/disque

1 x Table de ponçage à bande

1 x Table d’appui inclinable en aliminium

1 x Carter inférieur du disque

1 x Guide d’angle

1 x Clé hexagonale 6 mm 

1 x Bande de ponçage

1 x Disque de ponçage

1 x Paquet de pièces de fixation
[image: image23.jpg]


[image: image24.jpg]ANY
\{




[image: image25.jpg]Socket
Head Screw

Vertical






Rouleau d’entraînement de la bande 

Orifice d’éjection de poussière

Guide d’angle

Levier d’allongement/ relâchement de la bande de ponçage

Butée d’arrêt

Table d’appui inclinable du disque

Plateau support de disque abrasif

Interrupteur On/Off

Bâti en fonte avec trous de fixation

Bande de ponçage

Manette de réglage de la position transversale de la bande

Les opérations de ponçage sont forcément poussiéreuses. Il est vivement recommandé que ce combiné Ponceuse soit doté d’un systeme de dépoussiérage supplémentaire. L'utilisation d'un masque ou un apparail respiratoire filtrant est nécessaire même si un système de dépoussiérage supplémentaire est mis en place.
V. Assemblage

ATTENTION: Le combiné Ponceuse doit être assemblé avant l’emploi. 

Ne branchez l'appareil à l'alimentation électrique qu’après l’achèvement
de tous les montages.

Fixation du combiné Ponceuse à une console support

Le combiné Ponceuse doit se tenir debout de façon stable, à cet effet vous pouvez le fixer sur une console support:

Placez le bâit du combiné Ponceuse sur la console support, marquez à laide d’un crayon les points de fixation sur la console support à travers les trous situés en bas du bâti.

Percez les trous dans la console support.

Posez le combiné Ponceuse sur la console supprot et fixez-les avec des boulons, rondelles et écrous appropriés (Non fournis)(Voir la photo ce-dessous).
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Montage de la table d’appui inclinable du disque de ponçage

Placez le support de table au point que l’axe de pivotement entre dans le trou correspondant sur le bâti de la machine et que la fente rayonnée sur le support s’aligne sur le trou taraudé dans le bâti de la machine.

Mettez une rondelle sur la tige filetée du boulon de serrage, insérez le boulon de serrage au travers de la fente rayonnée dans le trou taraudé du bâti de la machine et serrez le boulon.  

Réglez la table d’appui inclinable à l’angle adapté à la pièce à poncer, et serrez le bouton de serrage de la table.

Pour éviter un éventuel coincement de la pièce à usiner ou vos doigts entre le disque et sa table d’appui, ajustez la position de la table par rapport à son support pour avoir un jeu inférieur de 2 mm.





Montage de la butée d’arrêt


Placez la butée d’arrêt sur la table de bande de ponçage au point que la fente rectangulaire sur la patte de fixation s’aligne sur le trou taraudé dans le bâti de la machine.

Fixez la butée d’arrêt avec les boulons et rondelles comme indique la photo ci-dessous. Evitez de foirer le filetage du boulon par un serrage trop fort.

Le jeu entre la butée d’arrêt et la surface de la bande de ponçage ne doit pas dépasser 2mm.
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Raccordement d’un dispositif de dépoussiérage

Ce combiné Ponceuse est doté d’un orifice d’éjection de poussière d’un diamètre de 2 ½" (60 mm), auquel peut être raccordé un aspirateur ou un autre système collecteur de poussière.

Montez un tuyau du diamètre de 2 ½ " sur l’orifice d’éjection de la poussière.

Fixez le tuyau avec un collier de serrage (Voir la photo ci-dessous) .
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Changement de disque de ponçage


  AVERTISSEMENT : Avant de changer les accessoires, il faut éteindre la machine et retirer de la fiche du courant secteur.


ATTENTION: Les disques à fermeture Velcro ne peuvent pas être utilisés sur cette machine! 

Démontez le guide d’angle et la table d’appui.

Desserrez les vis de fixation et retirez la bride de serrage de disque.

Retirez le disque abrasif du plateau support. 

Assurez-vous de la propreté du plateau support. Utilisez un disque auto-agrippant qui se monte sur le plateau support à l'aide d'un adhésif sensible à la pression.

Enlevez le papier de protection sur le dos du disque abrasif et posez le disque abrasif sur le plateau support au point que le plateau support est recouvert entièrement par le disque abrasif.

Exercez la pression sur le disque abrasif pour qu’il soit collé sur le plateau support.

Remontez la bride de serrage de disque, les vis de fixation, le guide d’angle et la table d’appui.
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Accessoires consommables 

Des accessoires de ponçage sont disponibles chez nos revendeurs. 

Changement de courroie de ponçage


  AVERTISSEMENT : Avant de changer les accessoires, il faut éteindre la machine et retirer de la fiche du courant secteur.

ATTENTION: Cherchez sur le dos de la ceinture de ponçage la flèche de  direction d’avancement. Installez la bande de ponçage correctement. 

Desserrez la vis de fixation à tête creuse à l'aide de la clé 6 mm.

Soulevez la platine de support de bande comme indique la photo ci-dessous.

Ouvrez le levier d’allongement/relâchement de la bande de ponçage pour relâcher la tension de la bande de ponçage.

Retirez le tiroir situé sur le fond de la platine de support de bande de ponçage en desserrant les deux vis à l’arrière de la platine de support.

Sortez la bande de ponçage du rouleau d’entraînement et du rouleau de renvoi.

Mettez une courroie de ponçage sur le rouleau d’entraînement et du rouleau de renvoi.

Assurez-vous que la courroie est bien centrée sur les deux rouleaux et dans le bon sens.

Fermez le levier d’allongement/relâchement de la bande de ponçage pour tendre la courroie de ponçage.

Remettez le tiroir et serrez les deux vis à l'arrière de la platine de support de la courroie abrasive.

Abaissez la platine de support et serrer la vis à tête creuse à l'aide de la clé hexagonale 6 mm fournie.

Avant l’utilisation, vérifiez la position transversale de la bande sur les rouleaux ; si besoin, réglez selon la méthode décrite dans la section suivante 
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Accessoires consommables 

Des bandes de ponçage sont disponibles chez nos revendeurs. 
Mise en bonne place de la courroie de ponçage

Le positionnement de la courroie de ponçage sur les deux rouleaux de transmission a été réalisé à l'usine de sorte que la bande abrasive tourne bien sur les rouleaux. Toutefois, si la courroie se décale vers un côté ou l'autre, un réajustement peut être effectué à l’aide de la manette de réglage de la position transversale de la bande.

Vous pouvez faire ce réajustement selon la méthode suivante :

Mettez la platine de support de la bande de ponçage à la position voulue et immobilisez-la à l’aide de la vis de serrage à tête creuse.

Mettez l’interrupteur à la position On pour démarrer le combiné Ponceuse.

Observez pour voir si la courroie tournante est sur la bonne piste, c’est-à-dire  centrée sur les deux rouleaux de transmission.

Si la courroie tournante se décale vers un côté ou à l’autre, réajustez sa position à l’aide de la manette de réglage de la position de bande.

En tournant la manette dans le sens horaire, vous déplacez la courroie vers la droite (vers le disque de ponçage). En tournant la manette dans le sens antihoraire, vous déplacez la courroie vers le côté gauche de la machine.
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VI. Instructions d’utilisation 

AVERTISSEMENT : Ne touchez jamais la bande de ponçage ou le disque abrasif en mouvement. Ne touchez pas la pièce usinée tout de suite après le ponçage, car elle

peut être brûlante. 

AVERTISSEMENT : Portez les lunettes de protection durant chaque opération effectuée avec le combiné Ponceuse. 

ATTENTION : Avant l’utilisation, assurez-vous que la table d’appui inclinable du disque de ponçage, la platine de support de la courroie abrasive et la butée d’arrêt sont correctement réglées et bien serrées.        

Interrupteur ON/OFF  

L’interrupteur On/Off se trouve sur le bâti de la machine. 

Pressez sur le bouton Vert (I) pour mettre en marche le combiné Ponceuse. 

Pressez sur le bouton Rouge (0) pour arrêter la marche du combiné Ponceuse. 

Note : Si l’alimentation électrique est interrompue pour une raison quelconque, le combiné Ponceuse s'éteint automatiquement. Après le rétablissement du courant, il faut enfoncer le bouton Vert pour reprendre le travail. 


Ponçage avec la courroie abrasive

Ponçages horizontale et verticale


La bande de ponçage peut être utilisée en position verticale ou horizontale, en fonction des besoins de l'opérateur et de la pièce à usiner.

Pour changer d'une position à l'autre:

Desserrez la vis de serrage à tête creuse située au fond de la platine de support de la bande de ponçage.

Déplacez manuellement la platine de support à l'angle désiré et resserrez la vis à tête creuse.

Ponçage plat sur la courroie 

Lors du ponçage des surfaces planes et larges sur la courroie abrasive, il faut tenir fermement la pièce contre la surface de la courroie et contre la butée tout en faisant attention à ce que vos doigts n’entrent pas en contact avec la bande de ponçage. Utilisez si possible une tige poussoir ou une tige de maintien. Veillez aux points suivants :

Soyez particulièrement prudent lors du ponçage des pièces très minces.

Pour usiner des pièces très longues, il faut démonter la butée d’arrêt afin de faciliter le ponçage.

Note : Sans butée d’arrêt, vous devez avoir une prise ferme sur la pièce à tout moment et prendre des précautions supplémentaires.

Appliquez une pression adéquate pour permettre à la courroie d’enlever de la matière.
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Ponçage d’une pièce courbée à l’intérieur 

Pour poncer une courbe intérieure, utilisez la courroie du côté du rouleau de renvoie. Maintenez la pièce fermement tout en faisant attention à ce que vos doigts n’entrent pas en contact avec la bande de ponçage. Appuyez fortement la pièce contre le rouleau de renvoi en la déplaçant continuellement d'avant en arrière et d’arrière en avant.

[image: image10.jpg]piece

Idler Drum

=1 Work
///





Ponçage avec le disque 


Ponçage d’une pièce au contour courbé 

Utilisez toujours le disque pour le ponçage de pièces présentant une courbe externe. Saisissez fermement la pièce tout en faisant attention à ce que vos doigts n’entrent pas en contact avec le disque de ponçage. Appuyez la pièce fermement contre la table d’appui et aussi contre la surface abrasive du disque en la déplaçant avec un mouvement rotatif vers la gauche. 

[image: image11.jpg]



Ponçage en biseau à l’aide du guide d’angle  

Pour le ponçage en biseau, utilisez le guide d’angle monté sur la table d’appui. La tête du guide d’angle peut être déplacée vers la droite de même que vers la gauche jusqu’à une inclinaison de 60°. 

Desserrez le bouton de blocage d’angle, déplacez la tête du guide à l’angle voulu, ensuite resserrez le bouton de blocage d’angle et commencez le ponçage en biais.
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Ponçage de petites surfaces avec le disque et le guide d’angle

Il est recommandé d’utiliser le disque et le guide d’angle pour usiner les pièces dont la surface à poncer est bien petite. 

Note: Utilisez de préférence la partie gauche du disque abrasif (près de l’orifice d’éjection de poussière) pour poncer et pressez la pièce contre la table d’appui. 
VII. Maintenance


AVERTISSEMENT : Avant de procéder à la maintenance, il faut éteindre la machine et retirer de la fiche du courant secteur.

ATTENTION: L’entretien de la machine doit être réalisé par un personnel  par du personnel qualifié. Pour la rechange,  il faut utiliser uniquement des pièces de rechange d’origine ou équivalentes recommandées par le fabricant.

Cette machine ne nécessite pas de maintenance mécanique particulière, telle que le graissage des roulements. Pourtant il faut veiller aux points suivants :

Si le câble d'alimentation est endommagé, il faut faire remplacer tout de suite soit par le fabricant, par un service après vente agréé ou un technicien qualifié.

Vérifiez périodiquement la rallonge du câble d’alimentation et remplacez-la si  elle est endommagée.

Nettoyez le combiné Ponceuse après chaque utilisation pour le débarrasser de poussières et de copeaux, de saleté huileuse.

Rangez le combiné Ponceuse dans un endroit aéré et sec, inaccessible aux enfants. 

Déclaration de conformité CE

Déclaration de conformité [image: image13.png]



FERIDER FRANCE  

ZI -32, rue Aristide Bergès - 31270 Cugnaux - France

Tel  : +33 (0)5.34.502.502   Fax : +33 (0)5.34.502.503

Déclare que la machine désignée ci-dessous :

Combiné Ponceuse à bande/disque abrasif 

F350CP5

Numéro de série: 20151106687-20151106836
Est développée, conçue et fabriquée conformément aux exigences des directives :

 « Machine » 2006/42/EC,

« Basse Tension »2006/95/EC

« Compatibilité Electro-Magnétique » 2004/108/EC

          Est également conforme aux normes suivantes :

EN 61029-1:2009+A11:2010
EN 55014-1：2006+A1：2009+A2：2011

EN55014-2：1997+A1：2001+A2：2008

EN 61000-3-2：2006+A1：2009+A2：2009

EN 61000-3-3：2008
Le responsable du dossier technique:Mr.Michel Krebs  

à ZI -32, rue Aristide Bergès - 31270 Cugnaux - France

Le : 29-09-2015

Philippe MARIE/PDG
Levier de tension de la courroie à relâchement rapide








 Butée d’arrêt





Bande de ponçage de 4” x 36”





Ceinture du tambour d’entraînement





Bouton de contrôle de la courroie





Bâti en fonte avec  trous de fixation





Commutateur de marche/arrêt





Bande de ponçage de 6”





Table de travail inclinable en aluminium intégré








Port de poussière intégré





Calibre d’onglet réglable





Rondelle





Ecrou Hex





Ecrou Hex





Rondelle





Boulon





Boulon





Rondelle plate





Boulon





 Axe de pivotement





Support de table





Rondelle plate





 Clé Hex





 Vis à tête hexagonale





Rondelle plate





Port de poussière





 evier de tension





      Vis à tête hexagonale





        Tambour d’entraînement





           Direction de la flèche





Bras de la courroie de ponçage








Tambour de ralenti





Bouton de suivi





Vis à tête hexagonale





Pièce à usiner





Butée d’arrêt





Vis à tête hexagonale





Vis à tête hexagonale





Pièce à usiner





Tambour de ralenti





Pièce à usiner





Pièce à usiner





 Bouton de verrouillage du guide








