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6 – Description produit : 

1. Interrupteur marche arr�t de s�curit� �Type arr�t coup de poing� 
2. Capot syst�me de poulie
3. Vis de fermeture du capot
4. Vis tige coulissante
5. Tige coulissante
6. Poign�e verrouillage support
7. Poign�e
8. Ecrou verrouillage table
9. Mandrin
10. Prot�ge mandrin translucide
11. Poign�e de soul�vement
12. Monteur foret
13. R�glage de la hauteur
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7 – Montage et installation : 

MISE EN GARDE !
Retirer la fiche de prise de courant avant d'effectuer tout r�glage ou entretien

Cette machine est livr�e d�mont�e. Veuillez suivre les instructions ci-apr�s pour en effectuer le 
montage avant utilisation.
Du d�ballage jusqu’� la derni�re �tape de montage, veillez � votre s�curit�.

a) Montage de la machine :

1. Installez la machine sur une surface solide et plane.
2. Montez la colonne (16) sur le pied (14) � l’aide des boulons (15).
3. Ins�rez la cr�maill�re (19) dans le manche (18).
4. Maintenez la cr�maill�re avec les dents contre le c�t� int�rieur droit du manche et 

faites glisser la table (17) sur la colonne.
5. Faites glisser l’anneau sph�rique (20) sur la colonne avec l’ouverture la plus large 

regardant vers le bas afin de veiller � ce que l’extr�mit� sup�rieure de la cr�maill�re 
soit verrouill�e. Serrez les vis Allen (21).

6. Placez la poign�e (7) sur la tige (22) et serrez la vis (23).
7. Placez la t�te (24) au-dessus de la colonne. Serrez fermement les vis Allen (25) pour 

maintenir la t�te en place.
8. Ins�rez le manche de la perceuse (26) avec l’extr�mit� conique dans le manche (27). 

Tournez le manche de la perceuse jusqu’� ce que l’extr�mit� conique rentre.
9. Faites glisser la cl� de mandrin (9) sur le manche de la perceuse.
10. Ins�rez le dispositif de s�curit� (10) aussi loin que possible dans le support (26).
11. Ins�rez la vis (30) dans le trou (29) et vissez un �crou (31) sur le filet. Vissez l’�crou.
12. Vissez les vis (32) dans les trous. Serrez les vis.
13. Vissez les poign�es de soul�vement (11) dans le corps du monteur foret (12).
14. Enlevez l’huile anti-corrosion sur les parties m�talliques non couvertes � l’aide d’un 

chiffon et d’un peu d’huile de paraffine. Proc�dez ensuite au graissage des pi�ces avec 
l’huile de lubrification de la machine.
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b) Insertion et retrait d’un foret et embouts dans le mandrin : 

Retirer la fiche de la prise de courant avant d'effectuer tout r�glage ou entretien.

 Votre perceuse est �quip�e d’un mandrin � clef : 

1. Enlever le prot�ge mandrin 
2. Enfoncer le foret dans le mandrin au maximum pour que la m�che soit bien retenue par les 

m�choires du mandrin. Attention ! S'assurer que le foret est centr� dans le mandrin avant de le 
bloquer soit avec la cl� � mandrin fournie. 

3. Bloquer suffisamment les m�choires du mandrin de fa�on � ce que le foret ne glisse pas 
pendant le per�age : Pour cela, tourner la cl� � mandrin dans le sens des aiguilles d'une 
montre. Bloquer le �quitablement en utilisant successivement les 3 trous � disposition pour 
serrer les m�choires du mandrin. Attention ! La m�che peut �tre lib�r�e en utilisant qu'un seul 
trou.

4. Chaque fois que l’encombrement de la pi�ce et le type de travail le permettent, il est imp�ratif 
de fixer la pi�ce :
 Soit serr�e dans un �tau (pour les petites pi�ces) brid�e sur la table.
 Soit directement brid�e sur la table pour les pi�ces plus importantes.
 Pour le per�age de t�les de faible �paisseur, le bridage est obligatoire.

5.   Pour retirer un foret, proc�der en sens inverse.

 Votre perceuse est �quip�e d’un mandrin auto serrant : 

1. Enlever le prot�ge mandrin 
2. Ouvrer le mandrin en tournant le collet de serrage.
3. Ins�rer le foret dans le mandrin au maximum pour que la m�che soit bien retenue par les 

m�choires du mandrin. Attention ! S'assurer que le foret est centr� dans le mandrin 
4. Fermer le mandrin en serrant fermement le collet de serrage tout en tenant l’arri�re du 

mandrin de l’autre main.
5. Bloquer suffisamment les m�choires du mandrin de fa�on � ce que le foret ne glisse pas 

pendant le per�age.
6. Pour retirer un foret, proc�der en sens inverse
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Attention ! Ne jamais croiser la courroie.

e) R�glage de la table :  

La table peut �tre r�gl�e en hauteur, tourn�e et bascul�e.

- R�glage en hauteur :
Desserrez la poign�e de verrouillage du support (6).
Tournez la poign�e (7) pour r�gler la table (17) � la hauteur 
d�sir�e.
Serrez la poign�e de verrouillage du support.

- Rotation :
Desserrez la poign�e de verrouillage du support (6).
Tournez la table (17) dans la position d�sir�e.
Serrez la poign�e de verrouillage du support.

- Basculement :
Desserrez l’�crou de verrouillage de la table (7).
Basculez la table (17) sur la position d�sir�e.
Serrez l’�crou de verrouillage de la table (7).

f) Montage et r�glage de l’�tau :  

Selon les mod�les, les �taux sont inclus dans la boite ou vendu s�par�ment. Ils doivent �tre fix�s � 
l’aide de 4 �crous et 4 boulons (non fournis) sur la table de la perceuse.

1. Placer l’�tau sur la table
2. Ins�rer les boulons dans les fentes arri�res des 2 c�t�s de l’�tau.
3. Visser les �crous sur chacun des boulons.
4. D�terminer la position correcte de l’�tau sur la table.
5. Une fois d�termin�, serrer les boulons fermement

V�rifier � ce que les boulons des 2 c�t�s de l’�tau ait bien �t� serr�. Lorsque la machine 
fonctionne, v�rifiez r�guli�rement que les �crous ne se sont pas desserr�s suite aux vibrations. 

8 – Mise en route & utilisation : 

La base de votre perceuse � colonne ou d’atelier doit �tre plac�e et bien fix�e sur une surface solide et plane
dans un lieu inaccessible aux enfants. Fixez la perceuse � travers les orifices pr�vus � cet effet. 
Assurez-vous du bon serrage du mandrins et des forets avant de mettre en route.

A. Mise en route

Brancher le c�ble d’alimentation sur une prise de courant correctement reli�e � la terre. Si vous utilisez 
une rallonge, assurez-vous que cette-ci soit �quip�e d’une fiche de terre.

Apr�s que tous les r�glages et v�rifications appropri�s aient �t� effectu�s, la mise en route s'effectue en 
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pressant sur le bouton vert � I �. Pour arr�ter la machine, presser sur le bouton rouge � 0 �. Vous pouvez 
alors commencer � travailler. Selon les mod�les ces boutons se situent sous le bouton arr�t coup de poing 
rouge et jaune.
Faites tourner � vide 30 secondes dans une position s�re, arr�tez la machine imm�diatement s’il y a une 
vibration importante ou si d’autres d�fauts sont d�tect�s.
Si tel est le cas, v�rifiez la machine pour d�terminer l’origine du d�faut.

B. Utilisation

Vous pouvez utiliser la machine apr�s d�ballage, lecture de la notice et v�rification du bon montage des 
�l�ments cit�s ci-dessus.

 Utilisez des d�chets pour vous entra�ner et apprendre d’abord � utiliser la machine.
 Lorsque vous percez, r�glez la table afin de faire en sorte que la perceuse soit align�e avec 

l’ouverture au centre de la table. Si n�cessaire, marquez la position sur le c�t� avant de la colonne et 
de la table au cas la table devrait �tre r�gl�e � la m�me position plus tard.

 Fixez bien la pi�ce. Le fait de la basculer, de la tourner ou de la faire glisser n’entra�ne pas seulement 
un mauvais per�age, cela augmente �galement le risque de casser la perceuse.

 Utilisez un morceau de bois servant d’appui pour r�duire le risque d’�clatement de la pi�ce et pour 
prot�ger la pointe de la perceuse.

 Placez des pi�ces plates sur un support en bois et fixez-les fermement � la table pour les emp�cher 
de tourner. Soutenez les pi�ces qui ont une forme irr�guli�re et qui ne peuvent pas �tre mises � plat 
sur la table.

 Utilisez les poign�es de soul�vement pour abaisser le monteur foret. Introduisez doucement la 
perceuse dans la pi�ce.

 Percez doucement lorsque la perceuse est sur le point de percer la pi�ce pour �viter de la briser en 
�clat.

Conseils d’utilisations : 

 Fixez toujours la pi�ce � percer surtout si elle est petite ainsi que les t�les.
 Utilisez le foret adapt� au mat�riau et la vitesse correcte.
 Dans le bois, une surface br�l�e indique une vitesse inadapt�e ou un foret mal aff�t�.
 Dans l'acier, lubrifiez afin d'�viter la surchauffe et l'usure pr�matur�e du foret.
 Restez dans le prolongement de la machine, bien perpendiculaire � la surface � percer.
 Dans l'acier, il est recommand� de sortir r�guli�rement le foret afin d'�vacuer les copeaux et de 

refroidir le foret.

Choix de la juste vitesse de per�age : 
La meilleure vitesse du per�age d�pend des facteurs suivants : la qualit� mat�rielle des pi�ces, la grandeur du 
trou � percer, les diff�rents types de perceuses, les exigences sur la qualit� de coupe.
Plus le diam�tre de coupe est petit, plus la vitesse rotative est exigeante. La rotation de per�age en ce qui 
concerne la mati�re molle est bien sup�rieure � celle en ce qui concerne la mati�re dure.

� 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 16 18 20 22 25 32

FONTE 2550 1900 1530 1270 1090 960 850 765 700 640 590 545 480 425 380 350 305 250

ACIER 1600 1200 955 800 680 600 530 480 435 400 370 340 300 265 240 220 190 150

FER 2230 1680 1340 1100 960 840 740 670 610 560 515 480 420 370 335 305 270 245

ALUMINIUM 9500 7200 5700 4800 4100 3600 3200 2860 2600 2400 2200 2000 1800 1600 1400 1300 1150 950

BRONZE 8000 6000 4800 4000 3400 3000 2650 2400 2170 2000 1840 1700 1500 1300 1200 1100 950 800

INSTRUCTION COMPLEMENTAIRE POUR L’UTILISATION DU LASER : (selon mod�le)

Tout d’abord, brancher le c�ble �lectrique, actionner l’interrupteur laser situ� � l’avant afin de mettre en 
marche la lampe laser dont le rayon lumineux est en forme de croix. Saisir fermement la paroi ext�rieure de 
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la lampe laser afin de la faire tourner en rotation autour de son axe, ce qui permet de r�gler la position du 
p�rim�tre du laser. Ensuite, actionner la poign�e de contr�le dont le mouvement de rotation fera descendre 
la t�te de la perceuse ; utiliser la t�te de la perceuse pour d�finir le centre de la surface � traiter. Apr�s avoir
d�termin� ce point, saisir l’extr�mit� de la lampe laser, l’orienter jusqu’� ce que le point de croisement des 
rayons rencontre la cible. Ne jamais regarder ni projeter le laser le laser fixement dans les yeux.

9 – Entretien & Garantie : 

Retirer la fiche de prise de courant avant d'effectuer tout r�glage ou entretien

a.     Entretien : 

 Cette machine ne n�cessite pas de maintenance m�canique particuli�re, telle que le graissage 
des roulements.

 Certaines machines sont recouvertes de graisse antirouille, il faut la retirer avec un chiffon sec.
 V�rifiez p�riodiquement le c�ble d’alimentation et, s’il est endommag�, remplacez-le par un 

c�ble identique. Il est recommand� de faire r�aliser cette op�ration par le Service Apr�s Vente.
 V�rifiez p�riodiquement les rallonges du c�ble d’alimentation et remplacez-les si elles sont 

endommag�es. Toujours couper l’alimentation pour effectuer ces op�rations.
 Maintenez les outils de coupe aiguis�s et propres pour une meilleure performance et plus de 

s�ret�.
 Le nettoyage des pi�ces en plastique se fait machine d�branch�e, � l'aide d'un chiffon doux 

humide et un peu de savon doux. Enlevez la poussi�re � l’aide d’un pinceau sec.
 N'immergez jamais la machine et n’employez pas de d�tergent, alcool, essence, etc.
 Apr�s utilisation, enlevez les copeaux et limailles.
 Pour un nettoyage en profondeur, consultez le Service Apr�s Vente.
 Cette machine ne n�cessite pas de maintenance m�canique particuli�re, telle que le graissage 

des roulements. Eliminez r�guli�rement la poussi�res de per�age du logement et des carters de 
protections.

En cas de probl�me ou pour un nettoyage en profondeur, consultez le Service Apr�s Vente.

b.     D�pannage : 

Si la machine ne d�marre pas, assurez-vous que toutes les connexions �lectriques sont bien 
effectu�es, contr�lez que le disjoncteur de s�curit� est enclench�, assurez-vous que dans votre 
installation �lectrique un fusible n’a pas saut� et que le capot soit bien ferm�. Si apr�s ces 
op�rations, la panne est imputable � la machine, faites-la contr�ler par un centre agr��.

Nota : Pour tout service apr�s-vente, s’adresser au revendeur.
ATTENTION ! Utiliser seulement des pi�ces d�tach�es d’origine.

c.     Rangement :  

Pour le rangement de la machine, suivez ces conseils :

1.Nettoyez soigneusement toute la machine et ses accessoires (voir paragraphe entretien). 

2.Rangez-la : hors de la port�e des enfants, dans une position stable et s�re, dans un lieu sec et 
temp�r�, �vitez les temp�ratures trop hautes ou trop basses.

3.Prot�gez-la de la lumi�re directe. Tenez-la, si possible, dans le noir.

4.Ne l’enfermez pas dans des sacs en Nylon car de l’humidit� pourrait se former.
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Nota : Les textes, les figures et les donn�es techniques correspondent au standard et ont �t� mis � 
jour lors de l’impression de ce manuel. Nous nous r�servons la facult� de mettre � jour le manuel si 
des modifications ult�rieures sont apport�es.

d.     Mise au rebut :  

L’emballage, la machine lorsque celle-ci est hors d’usage, ainsi que chaque composant, doivent �tre 
�limin�s conform�ment aux modalit�s prescrites par la l�gislation en vigueur.

e.     Garantie et environnement :  

La garantie est d’une dur�e de 12 mois sur pr�sentation d’une preuve d’achat dans le cadre d’une 
utilisation et d’un entretien conforme � ce qui est stipul� dans ce manuel. Cette garantie n’affecte pas 
le consommateur � la garantie l�gale selon la directive 1999/44/CE. Toute pi�ce d’usure ou 
consommable n’entre pas dans le cadre de la garantie.

CHAMPS D’APPLICATION DE LA GARANTIE

La garantie n’est valable et applicable que dans le cadre d’une utilisation normale de la machine, 
Feider s’engage � remplacer ou � r�parer pendant une p�riode de 1 ans � compter de la date de 
vente initiale toutes pi�ces ou machines d’un outil �lectrique pr�sentant un d�faut d�ment reconnu de 
mati�re ou de fabrication.
Pour b�n�ficier de la garantie la ou les pi�ces pr�sum�es d�fectueuses doivent �tre renvoy�es � 
FEIDER. La garantie ne s’applique bien �videmment pas aux cas de mauvais usage, surtension, de 
d�gradation et d’usure normale, lesquels ne donnent ni droit � remplacement, ni � r�paration. Toute 
r�paration effectu�e par qui que ce soit en dehors de nos centres d’entretien agr��s ou de notre 
centre de r�paration, exon�re FEIDER France de toute autre responsabilit� en vertu de cette 
garantie. 

IL EST EXPRESSEMENT PRECISE QUE, PAR CETTE GARANTIE, NOUS NE SERONS ENGAGES PAR AUCUNE AUTRE 
GARANTIE (EXPRESSE – TACITE DE QUALITE INTRINSEQUE – DE QUALITE MARCHANDE – D’APPTITUDE A UN 
EMPLOI PARTICULIER OU GARANTIE PROPRE EMANANT DU POINT DE VENTE).

Conformit� :
Le marquage CE couvre la conformit� � la directive machine 98/37/CEE et � la directive CEM 
89/336/CEE et � leur transposition nationale.

Environnement :
Veillez � respecter les r�gles de collecte, de tri et de recyclage des emballages et des produits en fin 
de vie (directive Emballage 94/62/CE et DEEE).
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10 – Solutions aux probl�mes courants : 

PROBLEMES CAUSES POSSIBLES SOLUTIONS

Le fourreau remonte trop rapidement ou 
trop lentement Tension de ressort incorrecte R�glez la tension du ressort.

Le mandrin se d�tache de la broche. Il 
tombe lors de l’installation.

L’int�rieur du mandrin est sale (graisse, 
huile, salet�s …)

Nettoyez l’int�rieur du mandrin � l’aide 
d’un d�tergent m�nager.

Bruit anormal

1. Tension de courroie incorrecte
2. Broche s�che
3. Poulie de la broche sortie de l’axe
4. Poulie du moteur sortie de l’axe du 
moteur

1. R�glez la tension de la courroie
2. Graisser la broche
3. V�rifiez que l’�crou de blocage de la poulie 
est bien serr�
4. Serrez la vis de la poulie du moteur

Pr�sence de stries sous la pi�ce � 
travailler

Absence de plaque d’appui sous la 
pi�ce � travailler ou imperfections de la 

pi�ce d’appui (salet�s, ….)
Utilisez une plaque d’appui propre et nette

Mauvais maintien de la pi�ce � travailler La pi�ce n’est pas correctement 
maintenue ou fix�e

Maintenez ou fixez mieux la pi�ce � l’aide 
d’un �tau

Le foret chauffe

1. Vitesse mal appropri�e
2. Mauvaise �vacuation des copeaux
3. Foret ab�m�, �cras�, �mouss�
4. Per�age trop lent
5. Absence de graisse

1. Adapter la vitesse au mat�riau � travailler
2. Remonter le foret fr�quemment et nettoyez 
�vacuez les copeaux
3. Aff�tez le foret
4. Faites descendre le foret plus rapidement
5. Lubrifiez le foret

Le foret est mal maintenu, il sort ….
Les trous de per�age sont irr�guliers

1. Angles des l�vres de coupe in�gaux
2. Foret tordu

1. Aff�tez le foret
2. Remplacez le foret

Le foret se coince dans la pi�ce 
travaill�e

1. Pression d’alimentation trop forte
2. Tension de la courroie incorrecte
3. Absence d’huile de coupe

1. Mod�rez la pression exerc�e
2. R�glez la tension de la courroie
3. Lubrifiez le foret

Le foret se d�roule et oscille de fa�on 
excessive

1. Foret tordu
2. Roulement de la broche us�e
3. Le foret n’est pas correctement 
install�e dans le mandrin
4. Le mandrin n’est pas correctement 
install�

1. Utilisez un foret droit
2. Remplacez les roulements
3. Installez le foret correctement
4. Installez le mandrin correctement


















